E U RDSALGU | FICHA TECNICA DE PRODUCTO
COATINGS UT-28XX
FLOOR AC2 ACABADO UV RR

DESCRIPCION

Acabado transparente de secado UV por medio de ldmparas de alta potencia de mercurio. Forma una
pelicula con una excelente dureza y resistencia quimica. Para uso industrial en parquet y tableros que
precisan de altas resistencias al rayado y la abrasién. Producto calificado como AC-2 segun prueba

abrasion Taber norma UNE EN-13329 2016+A-1:2017 Revestimiento de suelos laminados.

PROPIEDADES

Propiedad 100% de contenido en no volatiles
Excelente mojabilidad

Excelente rapidez de curado a su paso por [dmparas
Alta resistencia a la abrasion

Alta dureza superficial y resistencia al rayado
Excelente resistencia quimica

DATOS TECNICOS

Peso especifico (1ISO 1183-1) 1,190 + 0,03 g/cc

Reactivo / Fotoiniciador En caso de necesidad apoyar con UR-140
% Material no volatil (ISO 3251) 99+ 1%

Viscosidad Din 6 202C (I1SO 2431) 85”+10"

Dureza Lapiz (25u 1 lamp Hg/4m/min) 9H

Cantidades a aplicar por capa Aprox 15 - 35 g/m2

Aireacién previa No es necesaria

Condiciones de curado 12 m/minuto para 2 lamparas
Certificaciones: UNE EN-13329 2016+A-1:2017 AC-2 (90 p)

Limpieza DL-057

Envases 20 kg

Estabilidad de envase 6 meses

Esta informacion, ha sido redactada segun nuestro criterio, debiéndose contemplar como una indicaciéon no vinculante, ni de carédcter contractual.

Ofrecemos el dato proveniente de nuestros resultados estadisticos, asi como una visidn particular de las aplicaciones y usos mas convenientes del producto. Este

hecho no exime al cliente de realizar sus propios ensayos para verificar la idoneidad de lo expuesto.
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PREPARACION DEL SOPORTE

Las siguientes recomendaciones son importantes:

1. El producto forma parte de un proceso multicapa y su funcién es la de acabado o capa final.

2. Previo a la aplicacién del producto, el soporte debe estar recubierto de productos adecuados que
garanticen la adherencia y la estética del proceso. Realizar las pruebas pertinentes.

3. Recomendamos lijar la madera ya fondeada en el sentido de la veta con granos 280 - 320 de inicio.
4. Para altos brillos utilizar posteriormente a estos, granos mas finos.

5. Evite estropajos metalicos, lana de acero o cualquier elemento que pueda desprender particulas.

6. En el comienzo del proceso el soporte no debe contener humedades superiores a 18 %.

APLICACION

Aplicacidn con rodillo industrial.

Producto listo para el uso.

Homogeneizar el contenido con espatula.

Vigilar las cantidades aplicadas ya que un exceso de gramaje puede comprometer el secado en
profundidad y la adherencia.

Es conveniente realizar pruebas previas al uso industrial generalizado.

Es posible la utilizacidn de fotoiniciadores para potenciar la capacidad de secado.

Consultar con nuestro Departamento técnico.

La adicién o mezcla involuntaria con disolventes puede provocar problemas como modificacién del
secado y velados superficiales en la pelicula.

Consultar con nuestro Departamento Técnico, los productos adecuados para el sobrebarnizado de esta
imprimacién, segln sus necesidades.

RECOMENDACIONES GENERALES

Remover bien el envase antes de aplicar.

Aplicar los productos a temperaturas superiores a 15 2C e inferiores a 30 2C y con humedad relativa
inferior a 70 %, como recomendaciones generales de aplicacion.

La estabilidad del envase depende de que permanezca cerrado en su embalaje original desde el
momento de su fabricacidn.

Variaciones importantes en las condiciones ambientales, pueden llevar a la obtencidn de diferentes
resultados de aspecto y/o calidad del producto.

Esta informacion, ha sido redactada segun nuestro criterio, debiéndose contemplar como una indicaciéon no vinculante, ni de carédcter contractual.

Ofrecemos el dato proveniente de nuestros resultados estadisticos, asi como una visidn particular de las aplicaciones y usos mas convenientes del producto. Este
hecho no exime al cliente de realizar sus propios ensayos para verificar la idoneidad de lo expuesto.
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La naturaleza y estado del soporte puede hacer variar el comportamiento y rendimiento del producto,
pudiendo sufrir ligeras variaciones.

ALMACENAMIENTO Y SEGURIDAD

Almacenar bajo techo a temperatura entre 10 y 30 2C.

Aunque la vida util puede ser superior, recomendamos consumir preferentemente antes de 6 meses, a
partir de su fecha de fabricacion.

Mantener el producto en envases originales cerrados, mientras no se estén usando.

Dejar recipientes abiertos, puede alterar la estabilidad y resultados del producto.

Utilizar equipos de proteccién individual para su manipulacién.

Leer con atenciodn la Ficha de Datos de Seguridad antes de manipular el producto.

Esta informacion, ha sido redactada segun nuestro criterio, debiéndose contemplar como una indicaciéon no vinculante, ni de carédcter contractual.

Ofrecemos el dato proveniente de nuestros resultados estadisticos, asi como una visidn particular de las aplicaciones y usos mas convenientes del producto. Este
hecho no exime al cliente de realizar sus propios ensayos para verificar la idoneidad de lo expuesto.
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